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DOMAINE TECHNIQUE AUQUEL SE RAPPORTE L'INVENTION 

La presente invention se rapporte de maniere generale a la fabrication 
de lentilles optiques telles que des lentilles ophtalmiques et/ou solaires de 
lunettes, des lentilles d'objectif, etc. Elle a trait en particulier au blocage d'une telle 
lentille pendant son surfagage ou son contrSle et concerne a cet effet un support 
de blocage pneumatique qui est destine a Stre fixe sur le nez d'une ou plusieurs 
machines-outils ou appareils de mesure ou de controle et qui sert a assurer le 
blocage sur ces machines ou appareils de la lentille ou d'une ebauche semi-finie 
de cette lentille. 

Arriere-plan technologique 

Le processus de fabrication des lentilles optiques, et singulierement des 
lentilles ophtalmiques correctrices, necessite un soin et une precision 
particulierement eleves. 11 comporte generalement deux etapes principales. Dans 
un premier temps, une lentille semi-finie, appelee aussi ebauche galette ou 
preforme, est obtenue par moulage de la matiere synthetique ou minerale qui^ a 
ete choisie pour constituer le substrat de base de la lentille. Dans un second 
temps, la lentille semi-finie venue de moulage est surfacee sur Tune et/ou Tautre 
de ses deux faces principales optiquement utiles pour satisfaire au modfle 
geometrique et a la correction presents. Du fait des fortes exigences de precision 
et de rugosite auxquelles elle est soumise, cette operation de surfagage |st- 
decoupee en plusieurs sous-etapes associees a autant de postes de trayfil 
specifiques, si bien qui! s'avere necessaire d'organiser la circulation de la lentille 
en cours de surfagage d'un poste a Tautre. On distingue ainsi generalement, pour 
le surfagage de chaque face de la lentille, un poste d'usinage assurant a la fois 
ebauche et finition avec deux outils distincts et un poste de polissage, precede 
eventuellement d'un poste de doucissage. Entre ces postes ou a leur suite, 
d'autres postes de travail ou controle de la lentille sont susceptibles d'intervenir, 
par exemple des postes de gravure, de controle de forme ou de cosmetique, etc. 

Uun des problemes les plus specifiques rencontres dans le cours de ce 
processus de surfagage de la lentille, reside dans le montage de la lentille sur 
chaque poste avec un positionnement precis et maitrise. Cette operation 
intermediaire recurrente de prise et reprise de piece, communement appelee 
blocage de lentille, est particulierement delicate et couteuse et induit souvent des 
imprecisions de positionnement de nature a deteriorer sensiblement la qualite 
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optique de la lentille finie. En fait, ce blocage de lentille est soumis a deux 
contraintes cumulatives et antagonistes. 

Tout d'abord, ia lentille, constituee de matiere synthetique ou minerale 
transparente non encore vernie, est relativement fragile et doit §tre preservee de 
tout marquage ou felure, specialement sur celle de ses deux faces qui est finie, 
pendant que son autre face est en cours de travail. Le risque de marquage est 
particulierement prononce avec les matieres synthetiques. 

De plus, et surtout, la lentille dolt etre positionn^e sur chaque poste 
concerne de maniere tres precise, avec une orientation spatiale connue et stable 
dans un referentiel determine du poste concerne. Cette contrainte de stabilite 
geometrique du blocage est particulierement pointue et difficile a respecter 
s'agissant de la fabrication de lentiiles a surfaces complexes teiles que des 
lentilles progressives ou personnalisees n'admettant pas de symetrle de 
revolution. On comprend en effet que le surfagage de teiles lentilles s'accompagne 
de variations des efforts de coupes selon des gradients intenses et engendre de 
ce fait des deformations avec, partant, une relative instabilite geometrique du 
blocage de la lentille. 

On connaTt plusieurs manieres de « bloquer » une ebauche ou lentille 
semi-finie pour son montage et son entrainement en rotation sur les machines- 
outils ou appareils de mesure des differents postes de travail et en particulier de 
surfagage. Traditionnellement, on utilise un support de blocage, parfois egalement 
appele bloc de prehension ou mandrin, possedant d'une part des moyens de 
blocage pour accueillir et immobiliser la lentille par I'une de ses faces principales 
et d'autre part des moyens pour la fixation de ce support sur le nez des differentes 
machines-outils ou des apparei! de mesure et de controle, de maniere a assurer le 
blocage, avec le cas eclieant entrainement en rotation, de la lentille sur la 
machine ou I'appareil. 

La difficulte principale reside dans la maniere de bloquer la lentille sur ce 
support, en raison des contraintes mentlonnees precedemment. 

La methode la plus repandue en pratique a ce jour, en raison de sa 
precision geometrique, consiste a former et fixer par coulage, sur I'une des faces 
de la lentille, a partir d'un alliage fondu ^ basse temperature de fusion, un bloc 
m6tallique formant support de blocage et presentant les moyens de sa fixation sur 
le nez des machines-outils des differents postes intervenant. Cette methode 
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donne globalement satisfaction quant S sa precision et sa stabilite, mais presente 
plusieurs inconvenients d'ordre 6conomique et environnemental qui rendent 
necessaire la recherche de moyens de biocages altematifs. Les aiiiages a bas 
point de fusion utilises sont en effet d'un coQt relativement eleve et doivent etre 
5 consideres comme des polluants dangereux pour I'environnement, si bien qu'il est 
necessaire, tant pour des raisons economiques que de contraintes 
environnementales croissantes. d'organiser leur recyclage minutieux. Mais meme 
avec un recyclage efficace, des pertes d'aliiage par evaporation lors de la fusion 
ne peuvent etre evitees. De plus, en raison de la relative complexity de I'operation 
10 et de son cout, notamment eu egard aux aspects environnementaux precites, il est 
d'usage de maintenir la lentille bloquee sur un meme support pour I'ensembie du 
processus, Tensemble forme par la lentille et son support etant transf6re de poste 
en poste. Or cet ensemble est relativement encombrant. si bien que sa 
manutention, son transport et son stockage engendrent des couts de logistiques 
15 supplementaires. II existe en outre pour des raisons techniques un temps minimal 
avant mise en oeuvre de la lentille associee a son bloc de prise sur un po.ste 
d'usinage (environ 15 minutes), ainsi qu'un temps maximal au dela duquel 
I'usinage ne pourra plus etre mis en oeuvre (environ 24 heures) ; ces tenaps 
induisent done des contraintes sur les flux d'activite desdites lentilles. De plus, en 
cas de stockage ou d'attente prolongee entre deux operations, ii serait 
excessivement couteux de disposer d'un encours de blocs de prise equivalen| a 

celui de lentilles en attente. 

C'est ainsi qu'il s'avere parfois necessaire, entre deux operations, de 
llberer la lentille de son support initial pour la transferer, la stocker ou la 

25 transporter plus aisement. Lorsque le processus est repris, il faut associer a la 
lentille un nouveau bloc de prise, avec les difficultes pratiques qui en decoulent 
non seulement en ce qui concerne le coulage de Talliage a bas point de fusion et 
son recyclage. mais egalement pour ce qui est de la maTtrise geometrique d'une 
telle reprise de piece, et les surcouts associes. 

30 Pour eviter I'utilisation d'un alliage metallique fondu, il a ete envisage de 

coller, au moyen par exemple d'une cire, la lentille sur une face correspond ante du 
support de blocage, approximativement de meme courbure. Mais cette solution, 
comme d'ailleurs celle du bloc de metal fusible, pose des difficultes pratiques 
touchant au deblocage, c'est-a-dire au desassemblage de la lentille et du support. 



20 
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ainsi qu'au nettoyage de la lentille avec les repercutions environnementales qui en 
decoulent. Surtout, la precision et la stabilite de la fixation de la lentille sur le 
support peuvent s'averer insuffisants. La geometrie de la couche de colle ou cire 
interposee entre la lentille et le support revet en effet un caractere aleatoire ou en 
5 tout cas difficile a maitriser et peut subir des deformations, en compression et 
torsion, au cours des operations de surfagage sous Teffet des contraintes 
engendrees par Toutil de surfagage. 

On a enfin propose des systemes de biocage de lentilles par depression 
pneumatique, De tels systemes mettent en cBuvre un bloc de prehension ou 

10 mandrin pneumatique qui, pour former une sorte de ventouse a vide commande, 
presente une cavite bordee par un joint annulaire contre lequel la preforme est 
mise en appui pour delimiter avec la cavite et le joint une chambre dans laquelle 
un vide relatif est cree. Le vide peut etre cree soit dans un caisson renfermant, 
pour Toperation de biocage, le bioc de prehension et la lentille, soit sous Teffet 

15 d'une pompe a vide reliee a la cavite du bloc via une valve pneumatique. 

Cette solution de biocage pneumatique, egalement appelee biocage a 
vide, ne presente pas les memos inconvenients economiques et 
environnementaux que les solutions des blocs coules ou colles precedemment 
evoquees. La mise en oeuvre de cette solution est en effet particulierement simple 

20 et rapide, aussi bien au biocage qu'au deblocage, et elle n'implique aucun 
consommable chimique. Pourtant, malgre ces avantages considerables, ce type 
de biocage est peu usite en pratique. On constate en effet un defaut de precision 
et de stabilite de la fixation de la lentille analogue a celui constate avec les 
supports colles. La solution s'avere en particulier difficile a mettre en oeuvre pour 

25 des surfaces complexes (autres que spheriques ou toriques) vis-a-vis desquelles 
le joint, elastiquement compressible, n'assure pas un appui suffisamment precis et 
stable. On pourrait certes alors envisager d'augmenter la raideur de 
compressibilite du joint, mais au detriment de son coefficient de friction, ce qui 
resulterait en un affaiblissement du couple transmis d'entrainement en rotation de 

30 la lentille. Sauf a reduire la pression dans la chambre de depression pour 
augmenter Tintensite de Teffet ventouse exerce par le support sur la lentille, ce qui 
risquerait de deformer cette derniere. 
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Objet de l'invention 
Le but de la presente invention est d'apporter una amelioration a la 
solution du blocage pneumatique qui satisfasse aux exigences de precision et de 
stabilite requises. 

A cet effet, on propose selon l'invention un support de blocage 
pneumatique d'un element optique sur une machine ou appareil. possedant d'une 
part des moyens de blocage pour accueillir et immobiliser une face de la lentille 
optique et d'autre part des moyens pour sa fixation sur un organe correspondant 
de la machine ou appareil. les moyens de blocage comprenant une cavite centrale 
et un joint ayant au moins une partie annulaire contre laquelle la lentille est mise 
en appui pour delimiter avec ladite cavite et ledit joint une chambre de depression, 
lesdits moyens de blocage comportant des moyens de butee agences pour offrir a 
la lentille optique une assise rigide apres compression elastique du joint. 

La rigidite de I'assise de la lentille sur le support conferee par les moyens 
de butee. qui ferment un siege pour la lentille, assure ainsi la stabilite et la 
precision du positionnement geometrique de la lentille sur son support. . La 
geom^trie du blocage de lentille n'est done pas alteree par les effort engendres 
par les outils de surfagage. De plus, le siege rigide offert par les moyens de butee 
permet un positionnement repetitif a geometrie constante, ou en tous q^s 
determinable, de la lentille en cas de deblocage/reblocage. 

Selon une caracteristique avantageuse de l'invention, le joint immobili|e 
en rotation la lentille optique exclusivement par friction de la face concernee dudit 
element, a I'exclusion de tout moyen d'indexation mecanique. Grace a I'existence 
des moyens de butee, on peut en effet choisir de realiser le joint en une matiere 
relativement souple, pr6sentant un coefficient de friction eleve et permettant done 
d'obtenir un couple transmis sufflsant sans pour autant necessiter un ecrasement 
trop intense de la lentille 200 contre le support. On evite ainsi tout marquage 
intempestif de la lentille ainsi que la mise en oeuvre de moyens d'indexation 
mecanique. On peut alors avantageusement prevoir que, pour augmenter la 
surface de friction, le joint presente une forme aplatie, avec une largeur au moins 
trois fois superieure a son 6paisseur. 

En pratique, les moyens de butee peuvent par exemple etre realises 
sous la forme d'un organe d'appui annulaire ou de trois organes d'appui ponctuel 
non alignes formant tr6pied. 
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Description detaillee d'un exemple de realisation 
D'autres caracteristiques et avantages de rinvention apparaTtront a la 
lecture de la description qui suit de trois modes de realisation particuliers, 
proposes a titre d'exemples non limitatifs. 
5 II sera fait reference aux dessins presentes en annexe, parmi lesquels : 

- la figure 1 est une vue d'ensemble en perspective eclatee d'un support de 
blocage pneunnatique selon un premier mode de realisation de ['invention ; 

- la figure 2 est une vue en perspective du support assemble de la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue en coupe axiale du support des figures 1 et 2 sur lequel 
10 repose une lentille avant son blocage par depression ; 

- la figure 4 est une vue de detail de la zone IV de la figure 3 ; 

- la figure 5 est une vue analogue a la figure 3, apres blocage par depression 
de la lentille ; 

- la figure 6 est une vue en perspective d'un support de blocage pneumatique 
15 selon un second mode de realisation conforme a invention, 

- la figure 7 est une vue en perspective d'un support de blocage pneumatique 
selon un troisieme mode de realisation conforme a I'invention. 

En reference aux figures 1 a 5, on propose done un premier mode de 
realisation d'un support capable de realiser le blocage, par action pneumatique, 

20 d'une lentille optique 200, en I'espece une lentille ophtalmique de lunettes, sur une 
machine-outil ou un appareil de mesure (non representes). 

Le support comporte un bloc 1 ayant une forme globalement de 
revolution autour d'un axe central 100. Ce bloc 1 se compose de deux parties 
principales : un plateau 2 d'accueil de la lentille 200 a bloquer et, menages en 

25 saillie de ce plateau, des moyens 3 pour la fixation du support sur le nez de la 
machine-outil ou de Tappareil de mesure. 

Les moyens de fixation 3 sont de type classique et sont bien connus en 
eux-memes de Thomme du metier ; il est done Inutile d'en detainer ici ta 
constitution ni le mode d'action. II suffit de mentionner que, comme iilustre par les 

30 figures, ces moyens se presentent sous la forme d'un manche d'axe 100, 
comprenant deux trongons, Tun cyllndrique adjacent au plateau et note 4, et I'autre 
conlque note 5. L'extremlte du trongon conlque 5 est pourvue, en bout, 
d^encoches d'indexation 6. 
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Le support poss^de d'autre part des moyens de blocage ayant pour 
fonction d'accueillir et d'immobiliser la lentille 200 par sa face principale opposes a 
celle qui doit etre surfacee. Ces moyens de biocage sont agences sur une face 
superieure 7 du plateau 3. Dans Texemple illustr6, il s'agit de bloquer la lentille 
200 en vue du surfagage de sa face convexe 201 et 11 faut done saisir la lentille 
200 par sa face concave 202. A cet effet, la face d'accueil 7 du plateau 2 est 
globalement convexe et presente en I'esp^ce une forme quasi conique. 

Las moyens de blocage comprennent tout d'abord une cavite centrale 8 
et un joint annulaire 9. La cavite centrale 8 est menagee en renfoncement de la 
face d'accueil 7 du plateau 2 pour y former une sorte de cratdre. Le joint annulaire 
9 est rapporte sur le plateau 3 et fait saillie de la face d'accueil 7 de ce plateau. 

Le joint 9 presente une forme de couronne aplatie, avec une dimension 
radiale, c'est-a-dire una largeur notee Ig sur la figure 4, au molns trois fois 
superiaura a son epaisseur eg. Dans I'example illustre, on a retenu les valeurs 
suivantes : Ig = 10 mm (avec un diametre exterieur de 63 mm et un diamdtre 
interieur de 43 mm) et eg = 1 ,2 mm. 

Les moyens de blocage comportent de plus des moyens de butee 
agences pour former un siege stable et precis d'accueil de la lentille 200,^ comme 
cela sera mieux explique ulterieurement. Plus precisement, dans le premier 
exemple illustre par les figures 1 a 5, ces moyens de butee se presentent sous la 
forme d'un bourrelet annulaire 10 de revolution autour de I'axe 100. Ce bpurrelet 
annulaire est constitue par une crete circulaira d'axe 100 bordant la cavite centrale 
8 et formee au sommet de son flanc. II est preferable, pour ne pas marquer la face 
202 de la lentille 200, que cette crete ou bourrelet ne presente pas d'arrete vive, 
mais presente au contralre une continuite de surface au second ordre. 

A I'exterieur de ce bourrelet de butee, la face d'accueil 7 presente un 
decrochement 12 autour duquel s'engage le bord interieur du joint 9 et qui forme 
ainsi un logement de calage du joint 9 sur I'axe 100. Comme cela est mieux visible 
sur la figure 4, le decrochement 12 presente une profondeur ei2 nettement 
inferieure a I'epaisseur eg du joint 9, si bien que le joint 9 fait nettement saillie de la 
face d'accueil 7. Dans I'exemple illustre, on a retenu les valeurs suivantes : e^2 = 
0,5 mm et eg = 1,2 mm. Le joint 9 deborde done de la face d'accueil 7 de 0,7 mm. 
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Le bloc 1 est realise en une seule piece venue de moulage en un 
materiau rigide tel que du metal ou une matiere plastique rigide. Seul le joint 9, par 
exemple en caoutchouc, est rapporte sur ce bloa 

En service, comme illustre par la figure 3, la lentille 200 est tout d'abord 
posee en appui par sa face concave 202 centre le joint 9 pour delimiter avec la 
cavite 8 et le joint 9 une chambre de depression 11. Un vide relatif est alors cree 
dans cette chambre 1 1 pour bloquer la lentille 200 par effet ventouse. Le vide peut 
etre cree, de maniere connue en sol, soit dans un caisson renfermant, pour 
I'operation de blocage, le support et la lentille, soit sous I'effet d'une pompe a vide 
reliee a la chambre 1 1 via une ouverture (non representee) menagee dans le bloc 
1 et equipee d'une valve pneumatique (non representee). 

L'intensite de la depression doit resulter d'un compromis ehtre solidite du 
blocage et preservation de. Tintegrite optique de !a face concave 202 de la lentille. 
Aux essais, on a obtenu des resultats satisfaisants avec une depression de Tordre 
de - 0,9 bar 

Sous I'effet de la depression ainsi generee, on observe une compression 
elastique du joint 9, jusqu'a ce que la face concave 202 de la lentille 200 
parvienne au contact du bourrelet 10. Ce dernier, formant butee et siege, offre 
alors a la lentille 200 une assise rigide, precise et stable, qui rimmobilise, c'est-a- 
dire le bloque, dans une position determinee ou determinable. 

On observera par ailleurs que le joint 9 immobilise en rotation la lentille 
optique 200 exclusivement par friction de sa face concave 202, a ^exclusion de 
tout moyen d'indexation mecanique. 

A la figure 6, on a represents un second mode de realisation de 
I'invention. Le support propose ici comporte, comme celui precedemment decrit en 
reference aux figures 1 a 5, un bloc 20 globalement de revolution avec un plateau 
d'accueil 21 et un manche de fixation 22 agences suivant un axe commun. Le 
manche 22 est identique au manche 3 du premier mode de realisation, 

Le plateau d'accueil 21 est quant a lui poun/u, pour le blocage d'une 
lentille (non representee) telle que la lentille 200 du premier exemple, de moyens 
de blocage ayant pour fonction d'accueillir et d'immobiliser la lentille par sa face 
opposee a celle qui doit etre surfacee. Ces moyens de blocage sent agences sur 
une face superieure 23 du plateau 21. Toutefois, a la difference du premier mode 
de realisation precedemment decrit en reference aux figures 1 a 5, il s'agit dans ce 
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second mode d'execution, de bloquer la lentllle en vue du surfagage de sa face 
concave et il faut done saisir la lentille en question par sa face convexe. A cet 
effet, la face d'accueil 23 du plateau 21 est Ici globalement plane ou concave. 

Les moyens de blocage comprennent une cavit6 centrale 24 menagee 
en renfoncement de la face d'accueil 23 et un joint annulaire 25 rapporte sur ie 
plateau 21 et faisant saillie de la face d'accueil 23 de ce plateau. Le joint 25 
presente une forme de couronne aplatie, avec une largeur tres sup§rieure a son 
epaisseur, et possede une collerette interieure conique qui s'engage avec le flanc 
de la cuvette 24. Le joint 25 epouse la forme plane ou concave de la face d'accueil 
23. Cette derniere ne presentant ici aucun decrochement, le joint 25 fait relief sur 
cette face de toute son epaisseur. 

Les moyens de blocage comportent de plus des moyens de but6e 
agences pour former un siege stable et precis d'accueil de la lentille. Ces moyens 
de butee se presentent ici sous la forme de trois plots en saillie non alignes 26 
formant un trepied. Ces trois plots 26 sont menages a equidistance sur un cercle 
de meme axe que le bloc 20 adjacent au bord exterieur du joint 25, lequel vjent en 
appui de calage contra ces plots. 

Chacun des trois plots 26 est de forme conique et possede un sommet 
qui. pour ne pas marquer la lentille, est emousse. Les sommets des trois .plots 26 
s'inscrivent dans un plan perpendiculaire a I'axe du manche 22 du bloc 20. 

La figure 7 illustre un troisieme exemple d'execution d'un jupport 
conforme a I'invention. Le support propose ici comporte, comme precedemment, 
un bloc 30 globalement de revolution avec un plateau d'accueil 31 et un manche 
de fixation 32 agences suivant un axe commun. Le manche 32 est identique au 
manche 3 du premier mode de realisation. 

Le plateau d'accueil 31 est quant a lui pourvu, pour le blocage d'une 
lentille (non representee) telle que la lentille 200 du premier exemple, de moyens 
de blocage ayant pour fonction d'accueillir et d'immobiliser la lentille par sa face 
opposee a celle qui doit etre surfacee. Ces moyens de blocage sont agences sur 
une face superieure 33 du plateau 31. Comme dans le second mode de 
realisation, et a la difference du premier, il s'agit dans ce troisieme mode 
d'ex6cution. de bloquer la lentille en vue du surfagage de sa face concave et il faut 
done saisir la lentille en question par sa face convexe. A cet effet, la face d'accueil 
33 du plateau 31 est ici globalement concave. 
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Les moyens de blocage comprennent une cavite centrale 34 menagee 
en renfoncement de la face d'accueil 33 et un joint annulaire 35 rapporte sur le 
plateau 31 et recouvrant entierement !a face d'accuei! 33 de ce plateau. Le joint 35 
presente une fonne de rondelle en relief, rappelant celle d'un recipient ou 
5 chapeau, avec une pluralites de portions annulaires concentriques. On distingue 
ainsi, en Tespece, quatre portions annulaires, parmi lesquelles : une portion 
annulaire exterieure 36 globalement conique, epousant la face d'accueil 33, une 
portion annulaire intermediaire 37 qui est egalement conique avec un angle au 
sommet reduit par rapport a la portion exterieure 36, une collerette interieure 

10 conique 38, d'angle encore plus restreint, qui s'engage avec le flanc de la cuvette 
34, et une pastille centrale 34 en appui contre le fond de la cuvette 34. Le fond et 
le flanc de la cuvette 34 sont ainsi entierement recouverts par le joint 35. 

Comme dans les exemples precedents, les moyens de blocage 
comportent de plus des moyens de butee agences pour former un siege stable et 

15 precis d'accueil de la lentille, Ces moyens de butee se presentent ici, comme dans 
le second example, sous la forme de trois plots en saillie non alignes 40 formant 
un trepied. 

Ces trois plots 40 sont menages a equidistance sur un cercle de meme 
axe que le bloc 30 situe au droit de la portion annulaire intermediaire 37 du joint 
20 35. Cette portion intermediaire presente alors trois jours pour le passage des trois 
plots 40, lesquels font ainsi saillie du joint 35 au travers de sa portion intermediaire 
37. 

Chacun des trois plots 40 est de forme conique et possede un sommet 
qui, pour eviter de marquer la lentille, est emousse. Les sommets des trois plots 
25 40 s'inscrivent dans un plan perpendiculaire a Taxe du manche 32 du bloc 30. 
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RFVFNDICATIONS 

1. Support de blocage pneumatique d'une lentille optique (200) sur une 
machine ou appareil. poss^dant d'une part des moyens de blocage pour accueiliir 
et immobillser une face (202; 201) de la lentille optique et d'autre part des 
moyens (3 ; 22 ; 32) pour sa fixation sur un organe correspondant de la machine 
ou appareil, lesdits moyens de blocage comprenant une cavit§ centrale (8 ; 24 ; 
34) et un Joint (9 ; 25 ; 35) ayant au moins une partle annulaire (9 ; 25 ; 36) contra 
laquelle la lentille est mise en appui pour delimiter avec ladite cavite et ledit joint 
une chambre de depression (11), caract6rise en ce que les moyens de blocage 
comportent des moyens de but6e (10 ; 26 ; 40) agences pour offrir a la lentille 
optique une assise rigide apres compression 61astique du joint. 

2. Support de blocage selon la revendication 1. dans lequei le joint (9 ; 
25 ; 35) immobilise en rotation la lentille optique exclusivement par friction de la 
face concernee de ladite lentille. a I'exclusion de tout moyen d'indexation 
mecanique. 

3. Support de blocage selon la revendication prec§dente, dan§ lequei 
ladite partie annulaire (9 ; 25 ; 36) du joint presente une forme aplatie, avec une 
largeur au moins trois fois superieure a son §paisseur. * 

4. Support de blocage selon I'une des revendi cations prec6derit§fe, dans 
lequei les moyens de but6e comportent un organe d'appui annulaire (10). 2- 

5. Support de blocage selon la revendication pr§cedente, dans lequei le 
joint (9) presente une forme de couronne et I'organe d'appui annulaire est 
constitue par une crete circulaire (10) bordant la cavite centrale (8) et ^ Texterieur 
de laquelle est menage un decrochement (12) autour duquel s'engage le bord 
interieur du joint (9), ledit decrochement presentant une profondeur (612) 
sensiblement inferieure a I'epaisseur (eg) dudit joint. 

6. Support de blocage selon I'une des revendications 1 a 3, dans lequei 
les moyens de butee comportent trois organes d'appui ponctuel (26 ; 40) non 

alignes formant trepied. 

7. Support de blocage selon la revendication 6, dans lequei le joint (25) 
presente un bord exterieur ou un bord int6rieur qui se cale a I'interieur ou a 
I'exterieur des plots. 
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8. Support de blocage selon la revendication 6, dans lequel les trois plots 

traversent des jours correspondants du joint pour caler celui-ci. 

9. Support de blocage selon Tune des revendications precedentes, dans 
lequel, a rexclusion du joint (9 ; 25 ; 35) qui est rapporte et elastiquement 
compressible, Pensemble du support, avec en particulier les moyens de butee 
(10 ; 26 ; 40), est realise en une seule piece monobloc (1 ) rigide. 
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